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A reinforcement for a building component. partic. concrete 
unite such »• block* for staircase, It made by threading 
into * MbuUr sheath of tyntheUc material at Uift om 
strand or rod of * reinforcement material such a* glass 
fibres, or eteei cable. Tba sheath la than filled with a 
synthetic rat In together with accelerator, «tc„ cloeed at 
both and*, laid Into the deeired shape and allowed to set. 
The sheath ie then opt. removed. 

ADVANTAGE 

The difficulties of Incorporating glaaa librae with or 
without re gin impregnation, are overcome and a synthetic 

r^sln r*tnfnrcement ear. bo providad is a slew and 
economic faehlon.(l0ppl04S). 
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Verfahren zur Armierting von Bauwerksteilen 
und Armierung zu dessen Durchf tihrung 



PATBNTANSPROCHE 

Verfahreh zur Armierung von Bauwerksteilen, insbe- 
sondere ftlr Betonfertigteile, dadurch g e k e.n n - 
zeich.net, dafl man wenigstens einen Strang Oder 
Stab in eine schlauchf 6rmige Htille einzieht, daB man die 
Htllle mit einem Kunstharz unter Zugabe von Beschleuni- 
gern und dgl. ftlllt, dafl man die Htllle an beiden Enden 
verschlieBt und dafl man die Anordnung aus HOlle, Kunst- 
harz-Ftillung und Strang oder Stab in der gewUnschten 
Form aush&rten last und die Armierung eodann in dem Ma- 
terial des zu armierenden Bauwerksteils verlegt. 

2 . Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch g e k e n n - 
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z e i c h n e t, daB Joan als Htille einen Kunststoff- 
scblauch verwendet* 

3* Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
5 zelchnet, daB man als EUlle einen Gummi- 
schlauch verwendet. 

4„ Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB man als Hfllle ein schlauchf Brmi- 
0 ges Folienmaterial verwendet* 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zelchnet, daB man als Htills ein Itahr, insbescndere ein 
Itohr rait geriffelter innerer und/oder aufierer OberflSche verwencJet, 

6 • Verfahren nach Anspruch 1 dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB man als Hulle eine geteilte Form 
verwendet • 

7 „ Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 5 , dadurch 
gekennzeichnet, daB man die Htille nach 
dem AushSrten abzieht. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprdche, 
dadurch gekennzeichnet, daB man als Strang 
einen Glasseidestrang verwendet. 

9. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB man als Strang ein 
Stahlseil verwendet. 

10. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, da- 
durch gekennze ichnet, daB man als Strang- 
material Kunststoff- oder ttextilfasern verwendet. 

11* Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 his 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB man als Stab 
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einen Stahlstah verwendet. 

12. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bia 7, da- 
durch gekennzeichnet, dafl man aLs Stab 
einen Kunststoff stab verwendet. 

13. Verfahren nach einem der Ansprtiche 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Stab vor 
dem Einf Oil en des Kunstharzmateriala gebogen wird. 

14. Armierung zur Dxxrchf tlhrung des Verfahrens gemSB 
einem der vorhergehenden Ansprttche, g e k e n n - 
zeichnet durch einen in einer Kunsthar2masse 
eingebetteten Strang oder Stab. 

15. Armierung nach Anepruch 14 r dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB die Anordnung aus Kunstharz und 
eingebettetem Strang oder Stab durch eine schlauch- 
fdnaige Htille umgeben 1st. 
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BESCBREIBUNG 



Die Erf indung betriff t eln Verfahren zur Arm ie rung von 
Bauwerksteilen, lnsbesondere Betonf ertigteilen , sowie 
eine Armierung zur Durchf tlhrung des Verfahrens. 

Zur Armierung von Bauwerksteilen, lnsbesondere Beton- 
f ertigteilen, wie etwa Treppenstufen, werden im wesent- 
lichen stahlarmierungen verwendet. Derartige Stahlar- 
mierungen werden im allgemeinen als sogenannte Stahl- 
kSrbe ausgebildet, deren Hexstellung lnsbesondere dann 
aufwendig und zeitraubend 1st, wenn kleinere Serien 
Oder Einzelstttcke eines Betonf ertigteiles hergestellt 
werden. Eine Her ste Hung von kleinen Sttickzahlen 1st 
aber ilm Bereich der Betonf ertigteile durchaus ijblich-, 
da oft Abmessungen eines bestixnmten Gebaudes berttck- 
sichtigt werden musseh. 

Darfiberhinaus sind Glasf aserarmierungen bekannt, die 
belspielswelse als getrankte Matten zwel Steinplatten 
verbinden Oder als elngestreute, getrankte Faserab- 
schnitte in die erdfeuehte, breiige Zementmatrix elnge- 
bracht werden. Ein wesentliohes Problem einer der art i- 
gen Armierung besteht zunSchst darin, daB Glasf aserarmie- 
rungen nicht oder alien fa lis entsprechend einer neueren 
Entwicklung erhdht alkalibestandig sind, so dafi die 
Gefahr besteht, daB die Armierung in der alkalihalti- 
gen Zementmatrix aufgelSst wird Oder zumindest ihre 
befestigende Wirkung verliert. Im Ubrigerv 1st dasEln- 
bringen getrSnkter Glasf asermatten oder Glasf asern ein 
Vorgang, der zu erheblicher Verschmutzung am Arbeits- 
platz ftthrt. Weiterhin 1st das Einbringen von getrfink- 
ten Glasfaserabschnitten oder GlasfaserhSckseln nicbt 
mOglich, wenn Betonf er tig telle hergeste lit werden, die 
anschlieBend geschlif fen werden so Hen, wie es bel- 
spielswelse bei Kunststeln-Treppenstufen der Fall.ist. 
In diesem Falle wtirden die Glasfasem teilweise. in der 
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Schleif jflSche liegen und das gewunschte Aussehea des 
Bfiuteils beeintrSclitigen. 

Weiterliin 1st es nicht mSglich, eine bereits ausgehSr- 
tefce, kunstharzgetrSnkte Glasf asenaatte In die erdfeuch- 
te Zementmatrlx einzubringen 9 da die Glasfasera bre- 
chen wQrden. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
f ahren nod eine Armierung der eingangs genannten Art 
zu schaff en, die es gestatten, eine Kunstharz- Armie- 
rung in sauberer und materialsparender Weise in eine 
Z emen tmat r ix einzubr ingen • 

Zur LSsung dieser Aufgabe ist das erf indungsgemSfle 
Verf ahren dadurch gekennzelchnet w dafl man wenigstens 
einen Strang oder Stab in eine schlauchf 3rmige HUlle 
einzieht, daB man die Htille mit einem Kunstharz unter 
Zugabe von Beschleunigern und dgl. ftillt, dafl man die 
Htille an beiden Enden verschliefit und dafl man die 
Anordnung aus Htille, Kunstharz ^Ftil lung und String 
oder Stab in der gewtlnschten Form ausharten ISflt und 
sodann in dem Material des zu armlerenden Bauwerksteils 
verlegt. 

Auf diese Weise entsteht eine kompakte und feate Armie- 
rung, die ein sauberes und materialsparendes Arbeiten 
ermOglicht* Demgegentiber war es bei der herkdmmlichen 
Verwendung von getrankten Glasf asermatten oder Glas- 
f aserhackseln nur schlecht moglich, die Kunstharz zuga- 
be ausreichend genau zu dosieren, und es war mit hohen 
Verlusten durch Beschmutzung der amgebung des Arbeits* 
platzes zu rechnen. Beim Rtitteln der Zementmatrlx durch 
einen Vibrator und einen VibrationsglStter 1st eine 
Trennung des Stranges oder Stabes von der Kunstharz- 
masse nlcht mSglich. Es kann auch nicht zu elner Ver- 
schiebung einzelner Fasern in Hichtung auf eine spMtere 
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Schlelff ISche kommen. 

Die HOlle kann ein Kunststof f- # <3ummi-, Folien- Oder 
Shnlicher Schlauch oder auch eln geriffeltes Hohr sain 
una kann ggf . auch nach dem AushSrten entfernt werden. 
Es 1st auch mSglich, die Armierung in einer Form her- 
zustellen und nach dem AushSrten des Kunstharzes aus 
dieser zu entnehmen. 

Der Strang kann ein Glasf aserstrang , ein Glasaeiden- 
strang, ein Kunststof f- oder Textilfaser Strang, ein 
Stahlseil und dgl* sein. Es kSnmen auch Stahlstabe oder 
Kunststoff stSbe verwendet werden* 

Die erfindungsgemSBe Armierung besteht somit aus einem 
oder mehreren in eine ausgehHrtete Kunstharzmasse ein- 
gebetteten Strang oder Stab und ggf. aus einer diese 
Anordnung umgebenden Hiille. Vor dem AushSrten kann die 
Armierung in die gewlinschte Form gebracht und nach dem 
Ausharten in einer feuchten Sementmatrix verlegt wer- 
den, 

Im folgenden werden bevorfcugte Ausf tihrungsbelspiele der 
Erf indung anhand der beigefflgten Seichnung nSfaer erlSu- 
tert. 

Fi 3F- * ist eine perspektivische Darstel- 

lung einer Hfille mit einem in diese 
eingelegten Strang; 

Pi 9- 2 zeigt einen Querschnitt durch eine 

HQlle nach dem Eiribringen der 
Kunsthar zmasse ; 

Fi 9* 3 veranschaulicht ein Side einer ver- 

schlossenen Hfille. 



030630/0484 



In Pig. 1 1st ein Abschnitt einer insgesamt mlt 10 be- 
zeichneten Anordnung aus einer Htille 12 und einem In 
dlese eingezogenen Strang 14 dargestellt. Die Htille T 2 
kann ein flexibler Schlauch, insbesondere aus Kunst- 
stoff Oder Gummi, eine schlauchf Srmige Folie Oder auch 
ein in geeigneter Weise gebogenes Rohr sein . Anstelle 
des Strange s 14 kann ein Stab verwendet werden* Die 
Anordnung 10 aus Htille und Strang oder Stab kann als 
vorgefertigte Binheit, beispielsweise als Endlosmate- 
rial auf einer Rolle bereitgestellt werden, so dafl bei 
Herstellung einer Armierung lediglich die Kunstharz- 
masse in die Htille eingebracht werden muB. 

Die Kunstharzmasse, die aus mehreren Komponenten und 
insbesondere auch einem Beschleuniger bzw, VerzOgerer 
besteht, 1st in Fig. 2 mit 16 bezeichnet. Sie nimmt 
den gesamten Innenraum der Htille 12 ein und durchtrSnkt 
den Strang 14 oder bettet einen nicht gezeigten Stab 
ein. Sof ern ein Rohr als Htille und ein Stab im Inneren 
des Rohres verwsncfet werden, kttnnen diese wenigstens auf dea der 
Kunstharzmasse zugewandten Seiten eine Riffelung oder 
anderweitlge Oberf lSchenauf rauhung zur festeren Ver- 
ankerung auf weisen. 

Nach dem Einbringen der Kunstharzmasse wird die Htille 
an beiden Bnden verschlossen. Fig. 3 zeigt als Belspiel 
eine SchweiBnaht 18 am Ende 20 einer Htille , die in die- 
sem Falle beispielsweise ein Kunststof f schlauch ist. 
In entsprechender Weise kann eine nicht gesaeigte Form 
geschlossen werden, sof ern die Anordnung aus Strang 
oder Stab und Kunstharzmasse in einer Form hergestellt 
und anschlieflend aus dieser entnommen wird. 

Nach dem AushMrten wird die f ertige Armierung in eine 
teilweise bis zu einer gewtinschteri HShe mit der Zement- 
matrix geftillte Form oder Schaluhg in einem geelgneten 
Verlauf eingelegt, und die Form oder Scha lung wird an- 
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schlieBend vollsfcSndig rait Zement gefOllt. AnschlieBend 
wird die Form oder Schalung gertittelt und die Ober- 
f laclxe wird gegiattet. 

5 Bin auf der Innen- und AuBenseite mit einer Rif f elung 
Oder Prof ilierung versehenes Rohr erglbt eine besonders 
feste Verankerung sowohl gegentiber der Kunatharzmasse 
als auch gegenQber der umgebenden Zementmatrix. Bei- 
spielsweise kann ein Rohr mit in LMngsrichtung gewellter 
10 OberflSche verwendet werden, wie es zur Verlegung von 
elektrischen Leitungen in Gebauden eingesetzt wird. 
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